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系统分析

该项服务监测液压系统、循环系统、齿轮传动装置及压缩机油，以提早发现磨损、污染及润滑油状况。

 

系统分析可助您优化润滑程序，并在因为计划外停机造成

损失前发现设备问题。该分析适用于液压系统、齿轮传动

装置、压缩机及循环系统。

为按最高效率运行，精密液压系统需保证系统清洁度和

润滑油沉积物控制。

适用于压缩机油的附加内容
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图例

所包含测试项目

对于合成产品，以总酸值代替氧化度

冷却液泄漏指标

服务概况

潜在效益

提早发现潜在故障，帮助
提高设备可靠性。

减少非计划停机，帮助提高
生产力。

帮助减少零件更换及人工
成本。

优化换油周期，尽可能减少
润滑油消耗及废油处理。

描述 分析选项－－系统分析



BBDO
Job No: S16IL-018 Job Description: 9-Fact Sheet-System Analysis
Size: 210(w)x285(h)mm Screen line: Dpi:

Date: 2016.03.21

Artist: Jerry SM: CSM: Traffic: AD: Copywrite: CD: A/S: Client:

1st Proof Date

Revision Date: 2016.03.31

2nd Proof Date 3th Proof Date 4th Proof Date

冷却液泄漏指标 确定发动机油中钠、钾和硼的含量。 测定冷却液是否泄漏到压缩机中。

硝化度 测量液压油中硝化副产物的量。 在高压泵中，混入空气的快速压缩会引起硝化。因此，如果不加以抑制，
硝化和氧化物体会形成粘性膜，这可能导致阀卡死。

金属 确定润滑油中的金属(包括污染物和磨损
颗粒)

金属含量有助于确定设备部件是否磨损或有害污染物是否已进入润滑油。
也会记录属于化学添加剂的金属含量

氧化度 确定润滑油氧化与变质的程度。 氧化可能意味着：
• 磨损和腐蚀加剧
• 设备寿命缩短
• 粘度增加
• 过量沉积和堵塞

铁磁颗粒(PQ)指数 用来确定无法用当前光谱分析检测到的
黑色金属疲劳失效和金属间接触磨损。

PQ指数可以提早检测：
• 抗摩轴承磨损
• 滑动轴承磨损

• 齿轮磨损

颗粒计数分析 测量润滑油中的颗粒污染物的含量。 • 在液压油及循环油系统运行中，清洁度是一个关键因素。
• 碎屑会影响系统中泵和阀的精密配合，或引起过早磨损。

总酸值(TAN) 测量酸性润滑油氧化副产物。 总酸值升高可能表明润滑油氧化增加导致润滑油酸性增大。

超级离心检测评级 测量液压油中的漆膜沉积物的形成。 沉积物增加表明可能形成漆膜。

粘度 确定润滑油的抗流动性。 • 因烟灰或不溶物含量高、水污染或与较高粘度的燃油或润滑油
混合，导致粘度增加。

• 因水污染或与较低粘度的燃油或润滑油混合，导致粘度降低。
• 粘度过高或过低，都可能引起设备过早磨损。

水分 检测是否存在水污染。 水污染可能会造成严重的腐蚀和后续磨损、油膜厚度不当或氢脆问题。

目的 测试的重要性

进行油品分析时，实验室会将每个油样瓶都当作独立的

重要分析对象。整个过程中将对每个油样进行编码、

标记和跟踪。您的采样设备将直接得益于美孚™润滑油

知识、数十年与原始设备制造商的关系，以及强大的

从实践应用专业知识中获得的资料数据。根据需要，

我们将提供油样分析报告，以帮助发现潜在问题，列出

可能原因，并推荐后续行动。
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油品分析
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油品分析——系统分析

我们的专家服务可以帮助您延长设备寿命并提高设备可靠性，尽可能降低维修成本并减少非计划停机，
从而助您实现安全、环保、高效的生产目标。


